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PRAZISIONS-VERSCHLEISSTEILE

Wearless Tools

Stutz- und Fuhrungswerkzeuge mit Belag aus PCD,
PCBN, Hartmetall oder Keramik — flr das spitzenlose
Schleifen, die Lagerfertigung und Messsysteme.

EHWA Diamond Ind. Co., Ltd.
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KAPITEL 1

Einfihrung
Wearless Tools

Funktion, Werkstoffe und Herstellung von
Werkzeugen, die im standigen
Werkstuckkontakt maBhaltig bleiben.
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Was ist ein Wearless Tool?

Ein Wearless Tool ist ein Prazisionswerkzeug, das das Werkstuck im wiederkehrenden Kontakt
stUtzt oder fuhrt — beim Lagerschleifen, beim spitzenlosen Schleifen und in der Messtechnik. Die
Kontaktflache ist ein aufgeloteter Belag aus PCD, PCBN, Hartmetall oder Keramik. Er halt das
Werkzeug uUber lange Produktionslaufe maBhaltig.

AUFBAU

Belag
PCD - PCBN - Hartmetall - Keramik

Grundkorper und Schaft

Hartmetall oder Stahl, gefertigt auf die kundenseitige
Schnittstelle

L6tverbindung PCD-Stlutzschuh im Kontakt mit dem drehenden Werkstlck

Gelotet, anschlieBend geschliffen und erodiert auf
Endprofil
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Vorteile und Anwendungen

Vorteile Anwendungen
Hochgenaue Profile, auch konvex und konkav — Spitzenlose Schleifmaschinen
Lange, gleichmaBige Lebensdauer — Gleitprismen und Stltzschuhe an Schleifmaschinen
Oberflachenqualitat, die Kratzer am Werkstlick — Stutzplatten in der Lagerfertigung
verhindert

— Messtaster und Messdorne - Werkzeugmaschinen

Vier Schneidstoffe: PCD, PCBN, Hartmetall, Keramik

Spitzenlose Schleifmaschine Messtaster Lagerfertigung
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Bauformen im Uberblick

’

Flhrungslineal Gleitprisma Stltzplatte Stlitzschuh

/I

‘ Konstruiert auf Werkstiick
und Maschinenschnittstelle.

' Sonderwerkzeuge
A
7/

_—

Festkornerspitze fur
Honmessdorn Messdorn Drehmaschinen
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Herstellung eines Wearless Tools

Die Konstruktion leitet sich vom Werkstlick ab. Werkstoffwahl und die Schleiftechnologie von EHWA
bestimmen anschlieBend Profilgenauigkeit und Lebensdauer.

[

SCHRITT 1

Grundkorper und SCHRITT 2

Belag vorbereiten Belag aufléten CCHRITT 3 S C"H RITT 4

Grundkorper: Hartmetall oder Hochfeste Verbindung Prufung

Stahl - Belag: PCD, Hartmetall, zwischen Belag und Schleifen, EDM / EDG Optische Messung von Profil

Keramik Grundkorper Endprofil, Radius und Winkel und MaBen
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Schneidstoffe und Sorten

WERKSTOFF

Hartmetall

Keramik

PCD

SORTE

Kol

Ko5

Keramik

EP51

EPW6O

KORNGROSSE

extrafein

fein

extrafein

4 um

10 um

EIGENSCHAFTEN

Konvexe und konkave Profile moglich - wirtschaftlich -
hohere Zahigkeit - [angere Lebensdauer als
Stahlwerkzeuge

Konvexe und konkave Profile moglich - hohe
Temperatur- und Chemikalienbestandigkeit - gute
VerschleiBfestigkeit

Konvexe und konkave Profile moglich - herausragende
VerschleiBfestigkeit - herausragende
Oberflachenqualitat am Werkstlick

Hartmetall und Keramik: wirtschaftlich, breit einsetzbar
PCD: hochste VerschleiBfestigkeit und Oberflachenqualitat

\

Hartmetall-Rohlinge

PCD-Rohlinge




KAPITEL 2

Bauformen
im Detail

FlUhrungslineal, Stutzplatte, Gleitprisma,
Stutzschuh und Sonderwerkzeuge - jeweils
auf das Werkstuck konstruiert.
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FUhrungslineal

VORTEILE

Oberflachenqualitat, die Kratzer am Werkstuck
verhindert

Langere Lebensdauer als Hartmetall

Kundenspezifischer Winkel, Radius und Profil

SCHNEIDSTOFF BELEGUNG

e PCD / PCBN Einzelbelag

o Hartmetall PCD, Hartmetall oder Keramik
o Keramik Kombinationsbelag

PCD + Hartmetall

1c PCD 1c ALL PCD

Hartmetall - PCD — Hartmetall Vollstandig PCD
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Stutzplatte

VORTEILE

Lange, gleichmaBige Lebensdauer
durch die VerschleiBfestigkeit
von PCD

Vollstandig kundenspezifische
Ausfihrungen

SCHNEIDSTOFF

PCD / PCBN Hartmetall

Keramik

) )

)

O

¢

Fur die Lagerbearbeitung
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Gleitprisma

VORTEILE

Herausragende VerschleiBfestigkeit

Ausflhrungen abgestimmt auf das Werkstuck

PCD / PCBN Hartmetall Keramik

Das Werkstuck lauft auf zwei Gleitprismen
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Stutzschuh

VORTEILE

Lange, stabile Lebensdauer

Herausragende
VerschleiBfestigkeit

Ausfuhrungen abgestimmt auf
das Werkstlck

PCD / PCBN Hartmetall

Keramik
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Sonderwerkzeuge
g .
L
Messdorn

— PCD, CVD oder Hartmetall

— Messsysteme mussen uUber lange Zeit
genau bleiben und brauchen daher
robuste, verschleiBfeste
Tastelemente

QL

Honmessdorn

— PCD oder Hartmetall

— Misst den Bohrungsdurchmesser
beim Honen

— Langere Lebensdauer als Hartmetall

Referenzanwendungen

.

Festkornerspitze
fir Drehmaschinen
— PCD oder Hartmetall

— Langere Lebensdauer durch hohe
VerschleiBfestigkeit




H WA

Werkzeuge, konstruiert
auf lhr Werkstuck

Senden Sie uns Zeichnung und Bearbeitungsfall. Wir
wahlen den Schneidstoff, konstruieren das Profil und
fertigen das Werkzeug.

WEB UNTERNEHMEN
EHWA Diamond Ind. Co., Ltd.




